B Actividad industrial

En el marco de nuestra actividad y su desarrollo industrial, hemos adquirido unos conocimientos técnicos
que nos permiten trabajar distintos matices de fundiciones para distintos sectores industriales.

Para ello, nuestras fundiciones disponen de todos los equipamientos y maquinas Utiles para la produccién
de partes unitarias o de grandes series. Producimos piezas de algunos gramos a mas de 30 toneladas.

Piezas mecanicas para la industria :

I Agricola M Obras Publicas

Industria

I Energias I Ferroviario

¥ Industria minera
I Estufas, calefacciones, fabrica profesional
I Vehiculos industriales y militares

I Bombas y valvulas
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B Seleccidn de las fundiciones B Correspondencia de las normas

Dependiendo de sus necesidades, es importante elegir la fuente correcta.
Para ello, le ofrecemos esta tabla:

HIERRO FUNDIDO DE GRAFITO ESFEROIDAL (G5

Namero EN Europeo DIN YW_—Nr AFNOR BS RBeino ASTM Estado=s 150 1083
de Alemania Francia Unido Unidos
- — EM JS- EMGJZ 350-22LT GGG-35.3 - Fi=5 350-22 aa0z22 BO-40-13 + )
FUNDICION DE GRAFITO ESFEROIDAL (GS ENJS-  |ENGJIS 400-15LT Gooans |- |rooaw |- B0-40-18 + 20015
_ _ TG _ _ Actitud Endurecimiento ENJS-  |ENGJS 400-15 GGG-40 0717- [FG5400-15 42002 B5-45-12 + 420.12
Tipo de hierra ¢ ionamiento Maquinabilidad Fesistencia al endurecimiento  de lasuperficie g4 ii4.d ENJS-  |ENGIS450-10 GGG-40- |- FEo 45010 |- B5-45-12 - 450,10
undide ('C) B ENJS-  |ENGJSS00-7 EEER 0727 |[FGS 007|500 B0-55-06 + S00.7
induccion o débil nitruracion i
EMGJS 35022 LT muy buena bajo bajo busno EN JS- EMN GJ3 600-3 GGG-60 0732- |FGSE00-3 GO0 go-60-03 + GO0, 35
EMNGJSA00 18 LT <G00 muy buena bajo bajo bueno EM JS- EMGJS FO0-2 GGE-T0 O737- |FGEST00-2 a0z 100-70-03 + To0.2
EMGJS 40015 <500 muy busna Eajo Eajo buena EMNJS- EM GJS 800-2 GEG-80 - FES a00-2 anoz 120-30-02 - a00.2
ERGJS 45010 <500 buena bajo bajo bueno EM JS- EMGJZ 3002 GGG-30 - FiE5 300-2 00z 120-30-0+ 00z
ENGJS 5007 <500 buena buena buen bueno E?;ﬂ"f:j;ﬁ EMJS-  |EN-GJS-1000-5 GGG-00E |- FGS000-5 |- - -
EMGJSE00 3 =00 buena buena buena bueno espesisles de - EM-GJS5-4 GEG-MiSiCr 35] - MF&32-201 - - -
EMGISTO02 £a00 promedio muy buena muy buena muy bueno hictro fundido - EM GJS d50-15 - - MF&EZ-201 - - -
EMGJSE002 <500 promedio muy buena muy buena muy bueno - EM GJS 500-14 - - MFAs2-201 - - -
EMGJS 45015 <500 busna bajo bajo bueno - EM SJS E00-10 - - MFA3Z-201 - - -
EMGJS 50014 =00 buena ba!:- ba!:- bueno HIFRRO FUNDIDO DE ALTA RESISTENCIA (GS
EMGJSEQ0T0 buena bajo bajo bueno
— EN Europeo OIN W_ M AFNOR ASTM Estados
. Endurecimiento _ _ )
Crado de alta Temp_teratu_ra de - Resictencia al Llama 5up_1=.-r_f|c|al de la superficie - Alemania Francia Unidos
 esistencia funclu[l:lg;mentu Maquinabilidad F— o endf.lreclml_e'ntu mediante Soldabilidad EM GJS 800-10 .I:Ilf‘-.l ER 1564
por induccidn mr T - EM GJS1050-6 Qi EM 1564 - - - - -
EMGJS 80010 promedio muy buena - EM GJ=1200-3 0K EN 1564 - - - - -
EMGJSI0S06 promedio muy bueno Miendurecible, ni zoldable AL[:‘.[,IE}N DFE HIERRO FUNDIDO (GS
EN GJ31200-3 difici muy buena — Nimero EM Europeo DIN W.-Nr  AFNOR BS Reino ASTM Estados
Temperatura de Besictencis ol Llama superficial EI';'E::':::::;::Z de : Alemania Francia Unido Unidos
Muance aliado= funcionamiente Maquinabilidad o endurecimiento Soldabilidad - EMN GJS SiMod0-6 - - - - - -

(C) desgaste L orinduccién mediSnte - ENGJS SiMad5-10 - - - - . -
nitruracion

EN GJS5 SiMad0-5 promedic buena - EMN GJSA =NiSiCras-5-2] - - - - - -

EN G5 Sifad5-10 <700 promedio busna - - HIFRRO FUNDIDO DE GEAFITO LAMINAR (GL
EM GJSA mMiSiCras-5-2 <300 buena promedic - - Mimero EN Europeo DIN W_-MNr AFNOR BS Beino ASTHM Estados 150 1083
F'[:N'DICION DE GRAFITO LAMINAR (GL [ Alemania Francia Unido Unidos
Endurecimiento EM-GJL-150 QE0ISFTISO Grade 150
Propiedades del Maquinabilidad Capacidad de Resistencia al L_I:::uf:cf;:if::'::i de la superficie Soldabilidad - EM-GJL-200 GG-z0 0.60200FT 200 Grade 220 306 400-15
trabaijo 4 depreciacion desgaste or induccidn mediante - EM-GJL-250 GG-25 QE0ZS|FT 250 Grade 260 3oB d00-15
. nitruracion - EM-GJL-300 =5-30 0.6030)FT 300 Grade 300 ] =00-7
EM-GJL S0 muy buena muy buena promedio inadaptée bueno Tema saldable
EM-GJL 200 muy buena muy busna buena bajo bueno con electrodos
EM-GJL 250 muy buena muy busna muy busna buena bueno especiales de
EM -Gl 200 muy buena muy buena muy buena muy buena muy bueno higrro fundida
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B Caracteristicas de las fundiciones B Caracteristicas de las fundiciones

IndUstria NGUSUI e
HIERRO LAMINAR HIERRO FL_FD IDO GS - SI(_}T:[EHTE
CARACTERISTICAS MECANICAS MCARACTERISTICAS MECANICAS
T 1T 1 ENGJS | ENGJS | ENGJS | ENGJS | ENGJS
[kgldm' temsiéa  reptera elastici (10-6{ T} 7002 g002 | 45018 | 50014 | 60010
) (MFPa)  [MFPa) 20°C (-100°c 200°C A00°C Reszistencia a romper Bm a0 ao0) 450) a00) g00)
EN GJL 150 7.1 A5 -165 | 150-250 ) 0.5-05 ) 78-103 10 1.7 13 Limite elastico de 025 420 4a0] 0l ETHTH) | 470|
EN GJL 200 715 | 150135 [ 2o0-so0] 05-08 | &6-1s 0 1.7 15 RPO. 2 et MPA
EN GJL 250 7.2 | 1E5-2ea ] eso-as0] 0&-08 20 10001 200 400 - ]
EN GJL 300 725 | 135 - 260 | 500 400] 0.5 08 | 08 5T 0 T = Alargamiento en Z Z 18 14 L
Elasticidad a 23°C - - al 3l -
CARACTERISTICAS FISICAS Elasticidad a -20°C - - 4 3| -
Conductividad térmica [wim ") Capacidad térmica  Resizte Denzida Relacia Elasticidad a —40°C - - i | 21-
ezpecifica [Jkg. C) nCia d n de =
elictric [kgidm® Poizzom Dureza Brinell HBW 225-305 |2d5-335 1170 -200 J185-215 | 200-230
a ] Madulo de elasticidad [GP a) 176 176 176 170 170
YR ‘“ ': 2“": 3“": *“": 5 ': 2': 5“': 2 ': 2 ': 2 Limite de resistencia 1(MPa] 280 304 210 225 275
TH GIL 200 5|:I| e e - 45'. T Tor DI'.I..I. 'l'.l15 I:I:EE Limite de resistencia 1[MPa) 165 152 13|:|| 140] 165
EN GJL 250 100) 200 300 400 500 200 £00 20 20 20 Densidad (kgldm®) [ V2 7.1 T 7
EN GJL 300 475 56 45 44 43 460 353 0,7 7,25 0,26 Conductividad térmica 311 =211 - - -
A en WIK_m]
HIERRG FUNDIDO G5 Coeficiente de expansion 12.5 12.5] - - -
MCARACTERISTICAS MECANICAS 2 hasta 200°C en 10-61K
ENGJ: |ENGJS |[ENGIS|ENGIs | ENGIE| ENGIs = -
35022 | 40015 | 40015 | 45010 | so07 | eons Relacion de Poisson
Rezistencia 2 romper Rm 350 4I:II:II 4I:II:II 45I:II 5I:II:II E-I:II:II
MPa - -
Limite elistico de 0.2% 220 eml | sml s sml FUNDICION GS CON ALTA RESISTENCIA Y ALEACION
RPO, 2 et MPA . . E . . E i
Alargamiesto «n X 22 13| 15 10] 7 3] CARACTERISTICAS MECANICAS
Elasticidad 2 23°C 17 14] - - - - ENGJS | ENGJS | ENGJS | ENGJS | ENGJS EN GJ5A
E'“‘fffd‘d a '2“:': : 12]- ' : : 800 10 10506 | 1200-3 | SiMod0- | SiMod5- | KNiSiCr3o-5
Ehﬂmdﬂaji ‘II- ;';Er < 160 - ;an 175 ;35 150 ;ED 210 ;m 230 ;sn 270 Resistencia a romper Rm il L= 10 aall >4 a0y
L I+ rihRE - = = = = - o - o =
Midulo de elasticidad T 3| 3| %3] %3] ) Limite elastico de 0_234 S0oo0 oo g0 50| d&0| 210
Limite de resistencia 1 163 16:3] 16:3] 16:3] 16:3] 174 RPO, 2 et MPA
Limite de reciztencia 2 114 122] - 128 154 143] Alargamiento en > 10 G ) | G | 5 10
Densidad [kgfdm') 7,1 1 1 1 1 7,2 Elasticidad a 23°C 1al= - - - _
F:-:f;!:]d —_— . sea e SeE W2 32 Dureza Brinell HBW Z50- 310 |320-380 [340-420 [190-240 [200-250 [130-170
Cocficiente de cxpansibn 125 125 125 125 125 125 Resistencia alafracturaa |g - . it 70 130
a kasta 200°C en 10-67K Fuerza de rendimiento en - - - 35 a5 ElEll
Relacion de Poizson Mdidulo de elasticidad - - - 30| 30| 100}
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B Tolerancia dimensional B Tolerancia dimensional

Industria Industria
TOLERANCIA DIMENSIONAL Classes de tolérances géométriques pour piéces moulées
SO 8062-3 - OCTOBRE 2017 Classe de tolerance géometrique (GCTG) pour les metaux et alliages coules
Méthode . | Fonte 2 Fonte | Aliages de | Alliages de | /'a9es de | Allagesa | Alliages a
Acier Fonte grise graphite . . - metaux baze de base de
- malléable cuivre zine . .
sphe-roidal légers nickel cobalt
Moulage en
sable, moulage 6aad 5a’7 5ar7 5347 5ar7 5ar7 5347 6aad 6ad
main
Moulage en
sable, moulage
machine et 5a7 436 4386 436 436 438 436 5ar7 bart
moulage en
carapace
Moule
métallique
o
E:erman;nt (& . . _ _ 135 _ Y . .
l'exception de la
coulée sous
pression)
Coulée sous
b — — — — 234 2a4 2ad — —
pression
Moulage de
précision (cire a 3as 3ab 3ah 3ah 2a4 3ah d g
perdue)
# Pour les moulages de précision, suivant la plus grande dimension hors tout, on applique ce qui suit
— =100 mm: classe 4 4 6;
— =100 mm = 400 mm: classe 4 2 8;
— =400 mm: classe 43 9.
b Pour les piéces coulées sous pression, on appligue ce qui suit:
— Classe GCTG 2: & n'utiliser que par accord spécial;
— Classe GCTG 3: pieces moulées ordinaires, sans coulisseaux latéraux pour |a forme extérieure;
— Classe GCTG 4: pieces moulées complexes et pigces moulées avec coulisseaux latéraux pour la forme extérieure,
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B Prototypage y concepcién CAO B Proceso de fundicién

. . Orificio de colada
En aras de la capacidad de respuesta y la mejora

continua de la calidad, la fundicién Loiselet ha de-
sarrollado un departamento interno de diseno y l l
modelado. Al confiarnos sus proyectos, los clientes
se benefician de la experiencia y el conocimiento

transversales.Las modelizaciones se llevan a cabo Chassis supérieur ——— frema

en nuestras estaciones de CAD. Los modelos 3D nos

permiten validar ensamblajes de componentes, op- . I

timizar materiales, desarrollar las mejores técnicas < Linea de separacién
de produccién y proporcionar planes de fabricacion . I

para componentes mecanizados o fusionados.

Chassis inférieur

;

Huella

La fundicién de arena implica hacer una impresion en la arena de un modelo en forma de pieza. Dos marcos
de metal perfectamente ubicados entre ellos, sirven para mantener la arena utilizada para tomar la im-
presién del modelo.

El fundador prepara la parte inferior del molde, el medio modelo
esta cubierto de arena

Para la parte superior del molde, la fundicién coloca la segunda parte del
modelo en la primera. Agrega el modelo de canal de fundicién y luego
rellena el marco con arena.

L . ﬁDgsdg e';’”r?er pL:)nto hasta la Irlnagenddeclj'fl c?mpqta%ora 5D v 3D, desde | i5n d o Luego, la fundiciéon quita las medias maquetas, perfora las rejillas
a oficina de diseno se basa en tecnologias de diseno asistidas en 2D y 3D, desde la creacidn de primiti- de ventilacion y retoca las huellas dactilares si es necesario.

vas (lineas, arcos, volumenes, ...) hasta la creacion de objetos complejos estructurados y parametrizados
( Arquitectura, Ingenieria, Gestién del Patrimonio ...), de acuerdo con los objetivos a alcanzar.

El nucleo se coloca en sus duelas, luego el molde se cierra.

B Creacién rapida de prototipos mediante impresién 3D

> Velocidad: de 1 a 2 semanas solamente, para una pieza La fundicion luego procede a fundir la aleacién fundida en el
sin procesar molde.

> Econdmico: no se requieren herramientas previas

> Hacer el molde y los nucleos a partir de un simple ar-

chivo 3D Una vez que la pieza se haya enfriado, se destruira el molde de

arenay se tratara la arena. La pieza de trabajo esta separada por
aserrado del canal de vertido y las ventilaciones. La molienda se
realiza para eliminar las rebabas.

La pieza en bruto de la fundicion estd lista para mecanizar sus
superficies funcionales.
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B Politica de cdlidad

B Contrapeso

R-PP-02

POLITICA DE CONTROL DE CALIDAD

TIT6100 ST009

Ejemplos de contrapesos de hierro fundido :

REGLAS DE MUESTREO

- 10 lots c onsécutifs ont été acceptés - 2 lots sur 5 soumis au controle sont rejetés

- Le directeur qualité estime que les conditions
sont réunies pour passer en contole Réduit

REDUI T

justifient un passage en controle renforcé

:

- Le Directeur Qualité estime que les conditions 1

NORMAL

REN FORCE

-1 lot est rejeté
- Le Dirécteur qualité estime que les conditions
justifient le retour au controle normal

]

- 5 lots consécutifs sont acceptés
- Le Dirécteur qualité estime que les conditions ont
réunies pour revenir en controle normal

- 5 lots consécutifs ne permettent pas de
revenir au controle normal.

\ 4

- Suspention de I'application du
systéme de controle et réexamen
des conditions de réception.

REGLAS DE TOMA DE MUESTRAS

POLITICAS DE CONTROL DE CALIDAD

R-PP-02

TIT6100 S TO09
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Contrapeso 20 kg
carpas

Andamio contrapeso
25kg

Peso de 20 kg ferrocaril

Contrapeso andamio
25 kg

Para mas infmacion contacnos

www.fundicion-pajarito.es

Lastre de peso
56 kg

contrapeso de tren
montaje 400 kg

Contrapeso de hierro
fundido 25 kg
andamio colgante

Elevacion ascensor
18 kg

Peso de tienda Lastre cenadore carpas ContrapeSO ContrapeSO asccensor
(14,15,17) kg 14 kg ferroviario
’ Nombre Critére Critére ) Nombre Critére Critere ) Nombre Critere Critere
d'échantillions d'acceptation de rejet d'échantillions| g-acceptation | de rejet d'échantillions| g3¢ceptation de rejet
a prélever a prélever a prélever
Effectif des lots
5 1 8 1 2 1
2a8 33%-58% 5 L 53% - 58% 8 1 13%-22% 2 1
9215 20%- 31% 5 1 32%-31% ) 1 6%- 13% 5 1
16%125 10%-19% 5 1 16%-19% 8 1 4%-8% 2 1
26250 6%- 10% 5 1 9% - 10% s 1 2%-4% 2 1
51490 5%-9% 8 1 S9-99% 3 1 2%-3% 3 p
912150 % -39
5%-9% 13 1 59-9% 13 1 2%-3% z p . . . , . . . .,
1515280 P, = - 5 P = - I - Contrapeso anti-alusi- Peso hierro carpas Maquina de Maquina de elvacion
-
2813 500 . Sls sz
2250 %-6% > > 3 - > 1 ; 196-3% ” : > naje 500 kg 15 kg exhibicion teatro
1201 3 3200 2%-4% 50 3 g 2%-49% 50 ; 3 ;Zf?:f o5 i 3
1%-2% 5 7 - 7
3201 210000 ° 80 1%-2% 80 o 32
70001235000 | 036%-1.25% 125 7 8 0,36%- 1,25% 125 5 6 0.14%-0,5 % 50 5 6
35001 et au dessus 0.57% 200 10 11 0,57% 200 8 9 0.23% 80 6 7 Nuestros modelos diSpOﬂib'GS




B Masas periddicas B Masas perodicas

MASSA DE CONTROL - CALIBRACION PERIODICA Masa de Lastre 25 kg

Utilizacion Descripcion - _ .
Caracteristicas dimensionales

Masas destinadas a la verificacién de equipami- Masas apilables y ajustables por tramos de 25
entos de seguridad. Disefiadas para responder kg. Manipulables por eslingas y carros eleva-
a las exigencias de las pruebas estaticas de los dores. Masa 125 Kg
accesorios de elevacién y de los aparatos de Longitud total + 130 mm
elevacion de acuerdo con el decreto del 1 de Ejemplos de aplicaciones : Ancho total 200 mm
marzo de 2004 X Grda Altura total : 170 mm
X Maquina excavadora Material : Hierro fundido (GL)
Nuestras capacidades de ingenieria y de pro- X Carro elevador
duccién también nos permiten responder a X Plataforma elevadora
sus necesidades especificas para el disefio y la X Cabrestante y aparejo ) ) . )
fabricacion de masas. X Pértico de obra Estiba por Ellngues / EC]UIpO de Manejo
X Puente gruay poértico
X Puerta montacargas Manual de mantenimiento

X Mesa elevadora

Caracteriticas técnicas
Realizadas de fundicién gris monobloque
Acabado por pintura

Tolerancia: masa nominal +/- 5%
Peso: masas de 25, 200, 500, 1000, 2000 kg

Almacenamiento y recomendacion

El almacenamiento de pesos de lastre en modo apilado debe tener en cuenta las cargas admisibles
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B Masas perddicas B Masas peridodicas

Masa de Lastre 200 Kg Masa de Lastre 500 Kg

Caracteristicas dimensionales Caracteristicas dimensionales

Masa : 200 Kg Masa : 500 Kg

Longitud total : 1100 mm Longitud total : 1100 mm

Ancho total : 800 mm Ancho total : 800 mm

Altura total : 142 mm Altura total 199 mm

Material . Hierro fundido (GL) Material . Hierro fundido (GL)

Estiba por Elingues / Equipo de manejo Estiba por Elingues / Equipo de manejo
En el caso de estiba de cabestrillo, es importante utilizar los 4 puntos provistos para En el caso de estiba de cabestrillo, es importante utilizar los 4 puntos provistos para
este fin. También se recomienda sobrecargar los pesos dentro del limite del nimero este fin. También se recomienda sobrecargar los pesos dentro del limite del nUmero
de masas adicionales proporcionadas por las viviendas. de masas adicionales proporcionadas por las viviendas.
Almacenamiento y recomendacion Almacenamiento y recomendacion

El almacenamiento de pesos de lastre en modo apilado debe tener en cuenta las cargas admisibles El almacenamiento de pesos de lastre en modo apilado debe tener en cuenta las cargas admisibles

y la planitud del suelo.

www.fundicion-pajarito.es www.fundicion-pajarito.es




B Masas periodicas B Masas periodicas

Masa de Lastre 1000 Kg Masa de Lastre 2000 Kg

Caracteristicas dimensionales Caracternisticas dimensionales

Masa : 1000 Kg Masa : 2000 Kg

Longitud total : 1100 mm Longitud total : 1100 mm

Ancho total : 800 mm Ancho total : 800 mm

Altura total : 290 mm Altura total : 390 mm

Material Hierro fundido (GL ) Material : Hierro fundido (GL)

Estiba por Elingues / Equipo de manejo Estiba por Elingues / Equipo de manejo
Dans le cas d’un arrimage par élingue, il est important d'utiliser les 4 points prévus Dans le cas d’un arrimage par élingue, il est important d'utiliser les 4 points prévus
a cet effet. Il est recommandé de ne pas surcharger la plaque pendant sa a cet effet. Il est recommandé de ne pas surcharger la plaque pendant sa
manipulation. manipulation.
Almacenamiento y recomendacién Almacenamiento y recomendacién

Le stockage des masses de lestage en mode gerbé doit tenir compte des charges

Le stockage des masses de lestage en mode gerbé doit tenir compte des charges
admissibles et de la planéité des sols.

admissibles et de la planéité des sols.

www.fundicion-pajarito.es www.fundicion-pajarito.es




